
Si tienes alguna duda o requieres ayuda por favor 
contáctanos: dm@misumimex.com

Formato para Número de Parte Dayton Lamina
Esta guía explica el formato requerido por la nomenclatura Dayton Lamina para ordenar productos en el sistema MISUMI. Por favor no dudes en 
contactarnos para cualquier duda que puedas tener.

Formato de Descripción de Producto Dayton Progress
Ejemplo:

Ten en cuenta los siguientes cambios:

# Catálogo & D B & L Material P W R Código Alt. Código Alt. Código Alt.
AJK16 1990 M2 P12.00 W8.00 R1.00 X2-ANG90 XS24-AS5-L17.00 XCN

Algunas alteraciones tendrán ahora una designación de dimensiones 
diferente.

Para alteraciones que requieren un ángulo, el ángulo se especifica                   
inmediatamente después de la alteración (agrega guion medio en lugar 
de espacios). Ángulos representados con “A” deben ahora aparecer 
como “AS”.

Antes Ahora
XS24 A5 L17.00 XS24-AS5-L17.00

Todas las alteraciones de antigiro van a necesitar que el ángulo de 
localización se defina como “-ANG#”, incluso en la posición por defecto. 

Antes Ahora
X2@180 X2-ANG180
X2-180DEG X2-ANG180
X2 X2-ANG0

Las dimensiones de la punta (B) deben ser definidos incluso si se    
considera como “estándar”.

Excepción: Números de parte especificados en el catálogo con “S” serán 
requeridos. Números de parte especificados en el catálogo sin “S” no 
serán requeridos. Esto aplica para la serie en pulgadas de Ball Lock en 
particular.

Para alteraciones antigiro, código “LG” y largo total debe ser                           
especificado en lugar de “FULL” o “FULL LG”, y el código de dimensión 
“DP” debe ser utilizado en lugar de “DEPTH”.

Material
Acero: A2, M2, PS4

Antes Ahora
HPX50 S300 M2 P.3750 HPX50 300 M2 P.3750
KPX50 350 M2 P.2500 KPX50 S350 M2 P.2500
ADX25 A35 P10.00 ADX25 A35 P10.00
ADX25 35 P10.00 ADX25 S35 P10.00

Antes
DRR 13 20 P4.6 W3.6 XL19 X89 ANG0 FULL LG DEPTH 2

Ahora
DRR 13 20 P4.6 W3.6 XL19 X89-ANG0-LG19-DP2

Antes Ahora
APX10 1980 A2 P8.00 APX10 1980 P8.00
APX10 1980 M2 P8.00 APX10 1980 M2 P8.00

Antes Ahora
VJX25 0320 P.0850 XP VJX25 0320 P.0850
VJX25 0320 XP.0850 VJX25 0320 P.0850

Antes Ahora
UHM10-63 UHM1063
MH-75-600 MH75600
BRT 16 BRT16
URBP 10 48 URBP1048

Formato de Descripción de Producto Lamina
Antes Ahora

SP-15MM-X-25MM 15 MM SP-15MM-X-25MM-15
SP-1/2-X-1 1 1/8” SP-1/2-X-1-1.125
SP-1/2-X-1 1 1/8 inches SP-1/2-X-1-1.125

El tipo de material solo necesita ser especificado cuando algún tipo de 
acero alterno es requerido. De otra forma, el material por defecto será 
seleccionado. El primer tipo de material seleccionado para cada   
producto es clasificado como “por defecto”.

Cuando se utilicen las alteraciones “XP” o “XW”, favor de especificar solo 
el código “P” o “W” en el número de parte con las medidas deseadas.

Separadores de uretano, Resortes para Troquel MaxLife, Retenedores y 
Placas de Soporte/Calzas no deben incluir ningún guion medio o 
espacio.

Para placas de desgaste, las dimensiones personalizadas deben ser 
especificadas dentro de cada número de parte. El largo se coloca 
después del prefijo conectado con un guion medio. Los productos 
métricos deben ser seleccionados con incrementos de 5mm. Los 
productos estándar deben ser seleccionados con incrementos de 1/8 de 
pulgada.


