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L-Shaped Angles
Outer Side Datum, Configurable Type

L-Shaped Angles – Outer Side Datum, 
Configurable Type Type Material

LAS 1018 Carbon Steel  
or Equivalent

LASC 1049 Carbon Steel

LAA 6063 Aluminum Alloy

LAU 304 Stainless Steel

Part Number 1 mm Increment

Type T A B L

LAS

5
20–75 20–75 25–300

6

10 25–125 25–125 25–500

12 50–125 50–125
50–500

15 50–150 50–150

LASC

5
20–75 20–70 25–300

6

10 25–125 25–70

25–50012
50–125 50–70

15

LAA

5
20–75 20–75 25–300

6

10 25–100 25–100

25–50012 50–125 50–125

15 100–150 100–150

LAU

5

25–75 25–75 25–3006

8

10 50–100 50–100 25–200

T

A

6.
3

6.
3

6.3 LB

A

K A

T

R2 o
r le

ss

25 6.3

Tolerance
T A B L

L: Up to 300 ±0.3 ±0.5 ±0.5 ±0.5
L301– ±0.5 ±0.7 ±0.7 ±0.5

T  
Dimension

Longitudinal 
Dimension  
of A and B

Perpendicularity k

LAS, LASC, LAA LAU

L–300 L301–400 L401–500 L–300

5  6 Min. –75 0.05 — 0.05

8 76–90 — 0.1

10

Min. –50
0.05

0.2 0.25 —

51–80 0.25 0.35 0.15

81–125 0.1 0.3 0.4 0.2

12  15
Min. –80 0.05 0.3 0.35

—81–125 0.1 0.35 0.4

15 126–150 0.35 0.4 0.5

Part Number - A - B - L

LAS5 - A25 - B25 - L100

Al
te

ra
tio

ns

Corner Cut Inner Perpendicularity Guaranteed Side Perpendicularity Guaranteed

Bottom
Surface

Vertical
Surface

CCBCCA

CCDCCC

A
B

L

T 6.
3 6.

3 Ak
T

A6.3 B

A

R2 o
r le

ss

L ±0.5

6.
3 6.
3

A0.050.05 A

A

Code CCA / CCB / CCC / CCD FC CKC

Sp
ec

.

Any corner can be cut.
1 ≤ Corner Cut ≤ 30   Specify in 1 mm Increment
Ordering Code: (Ex.) When A and D  
are to be cut with C5  CCA5-CCD5

Guarantees the inner vertical 
plane perpendicularity to the 
datum plane A.
Ordering Code: FC

Both sides of dimension L are machined to 
be perpendicular to surface A.
Ordering Code: CKC

Part Number - A - B - L - (CKC, CCA, CCB, etc.)

LAS10 - A100 - B50 - L200 - CKC

Dimension  
A

Perpendicularity 
k

20–75 0.05
76–100 0.1

101–125 0.15
126–150 0.2

L-Shaped Angles
Outer Side Datum, Thickness Selectable Type

L-Shaped Angles – Outer Side Datum, 
Thickness Selectable Type

Blade Nose R
Dog Point R

Ap
pr

ox
. 

1m
m TA dimension is obtained 

by machining on the inside 
surfaces of the L-angle. Tool 
radius may remain as shown.

6.325

T ±
0.

3

A

6.
3

6.
3

6.3 L ±0.5B ±0.5

A
±

0.
5

±0.3k A

T

R2 or 
les

s

TA
Type Material
LAST 1018 Carbon Steel or Equivalent
LACT 1049 Carbon Steel
LAAT 6063 Aluminum Alloy

Longitudinal Dimension  
of A & B

Perpendicularity
k

20–75 0.05 or Less

76–125 0.1 or Less

126–150 0.2 or Less

Part Number
1 mm Increment

Type
Specified in 0.5 mm inc.

T / TA A B L

LAST 4.0–10.0 20–75 20–75 25–200
10.5–15.0 20–150 20–150 25–300

LACT 4.0–10.0 20–100 20–70 25–200
10.5–15.0 20–100 20–70 25–300

LAAT
4.0–10.0 20–75 20–75 25–200

10.5–15.0 20–125 20–125 25–300
12.5–15.0 76–150 76–150 50–300

Part 
Number - TA - A - B - L

LAST10 - 8 -A50-B55- L100

Part Number - TA (TAC) - A - B - L - (CKC,  etc.)

LAST10 - 8 - A50 - B55 - L100 - CKC

6.325

T ±
0.

3

A

6.
3

6.
3

6.3 L ±0.5B ±0.5

A
±

0.
5

±0.3k A

T

R2 or 
les

s

TA

Part Number A B
Available Types

T/TA of 4 through 6 T/TA of 6.5 through 10 T/TA of 10.5 through 12 T/TA of 12.5 through 15
Min. L–50 L51–100 L101–150 L151–200 Min. L–50 L51–100 L101–150 L151–200 Min. L–50 L51–100 L101–150 L151–200 L201–250 L251–300 Min. L–100 L101–150 L151–200 L201–250 L251–300

LAST  
1018 Carbon 
Steel or 
Equivalent

20–50

20–50

• • • • • • • • • • • • • • • • • • •
51–75 • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

76–100
— — — — — — — —

• • • • • • • • • • •
101–125 • • • • • • • • • • •
126–150 • • • • • • • • • • •

20–50

51–75

• • • • • • • • • • • • • • • • • • •
51–75 • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

76–100
— — — — — — — —

• • • • • • • • • • •
101–125 • • • • • • • • • • •
126–150 • • • • • • • • • • •

20–50

76–100 — — — — — — — —

• • • • • • • • • • •
51–75 • • • • • • • • • • •
76–100 • • • • • • • • • • •
101–125 • • • • • • • • • • •
126–150 • • • • • • • • • • •

20–50

101–125 — — — — — — — —

• • • • • • • • • • •
51–75 • • • • • • • • • • •
76–100 • • • • • • • • • • •
101–125 • • • • • • • • • • •
126–150 • • • • • • • • • • •

20–50

126–150 — — — — — — — —

• • • • • • • • • • •
51–75 • • • • • • • • • • •
76–100 • • • • • • • • • • •
101–125 • • • • • • • • • • •
126–150 • • • • • • • • • • •

LACT 
1049 Carbon
Steel or
Equivalent

20–50
20–50

• • • • • • • • • • • • • • • • • • •
51–75 • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

76–100 — — — — • • • • • • • • • • • • • • •
20–50

51–70
• • • • • • • • • • • • • • • • • • •

51–75 • • • • • • • • • • • • • • • • • • •
76–100 — — — — • • • • • • • • • • • • • • •

LAAT  
6063 
Aluminum 
Alloy

20–50

20–50

• • • • • • • • • • • • • •

— — — — —51–75 • • • • • • • • • • • • • •
76–100 — — — — — — — — • • • • • •

101–125 • • • • • •
20–50

51–75

• • • • • • • • • • • • • •

— — — — —51–75 • • • • • • • • • • • • • •
76–100 — — — — — — — — • • • • • •

101–125 • • • • • •
20–50

76–100 — — — — — — — —

• • • • • • — — — — —
51–75 • • • • • •
76–100 • • • • • • • • • • •
101–125 • • • • • • • • • • •
126–150 — — — — — — • • • • •

20–50

101–125 — — — — — — — —

• • • • • • — — — — —51–75 • • • • • •
76–100 • • • • • • • • • • •
101–125 • • • • • • • • • • •
126–150 — — — — — — • • • • •

20–50

126–150 — — — — — — — — — — — — — —

— — — — —51–75
76–100 • • • • •
101–125 • • • • •
126–150 • • • • •

Al
te
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tio
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Corner Cut Inner Perpendicularity Guaranteed Side Perpendicularity Guaranteed TA Dimension Change

Bottom
Surface

Vertical
Surface

CCBCCA

CCDCCC

A
B

L

T 6.
3 6.

3 Ak
T

A6.3 B

A

R2 o
r le

ss

L ±0.5

6.
3 6.
3

A0.050.05 A

A
6.3

6.3 6.3

Ak
T

A

TA

A±
0.

5

B±0.5

R2 or 
Les

s

±0.3

Code CCA / CCB / CCC / CCD FC CKC TAC

Sp
ec

.

Any corner can be cut.
1 ≤ Corner Cut ≤ 30 
Specify in 1 mm Increment
Ordering Code: 
(Ex.) When A and D  
are to be cut with 
C5  CCA5-CCD5

Guarantees the inner vertical 
plane perpendicularity to the 
datum plane A.
Ordering Code: FC

Both sides of dimension L are 
machined to be perpendicular to 
surface A.
Ordering Code: CKC

Plate thickness TA can be changed within the following 
range.
!  �Machining Limits 

T= from 10.5 to 15

Ordering Code: 
LAST11-TAC9-A120-B100-L150

Dim. A Perp. k
20–75 0.05
76–100 0.1

101–125 0.15
126–150 0.2

Type 0.5 mm Inc.
LAST / LACT

9–15
LAAT


